Краткое описание проекта
1. Наименование темы проекта

Разработка новых композиционных материалов для алмазных  инструментов и технологии их использования .

2. Реферат проекта

В настоящее время в Казахстане при геологоразведочных работах и резке камня в основном используется импортируемый алмазный  инструмент (буровые коронки, расширители, сегменты дисковых пил и т.д.) Доля отечественных производителей менее 0,5%. Это связано с применением отсталой технологии  с использованием старых композиций матричного материала при изготовлении алмазного инструмента. В тоже время стоимость импортируемых коронок существенно выше отечественных. Так, например, коронки аналоги NQ-76, в Терекалмазе РФ стоят 92400 тенге, а в ТОО «АККА-Алмас» РК 38000 тенге, при одних и тех же материальных затратах. Импортируемые  же коронки из дальнего Зарубежья и того выше. При примерном годовом объеме поставок 15000 коронок различных диаметров только одного указанного поставщика разность в затратах потребителей РК составляет около 816000000 тенге.

Каковы же причины массового использования импортных коронок? Широкий спектр коронок  адаптированных к разнообразию горных пород, к их физико-механическим свойствам. Достигается  это многообразием и качеством композиций матричного материала. Именно композиции  и высокая точность при изготовлении обеспечивают  высокую эффективность коронок. Поэтому отечественный производитель не конкурентоспособен.

Отсюда актуальность исследований по разработке новых композиционных материалов для алмазных инструментов и технологии их использования. Для этого необходимо  изучение и исследования физико-механических характеристик различных композиции в лабораторных условиях соответствии с задачами и целями создания широкого спектра матриц буровых коронок, стендовые и производственные испытания разработанных коронок.

Результатом работ должна быть разработана методика создания композиционных материалов для алмазного инструмента и на ее основе создан ряд коронок отвечающих условиям геолого-разведочных работ в Казахстане с перспективой полного удовлетворения потребностей в алмазном буровом инструменте. Решение поставленной задачи позволит существенно сократить импорт и сохранить стране более 1,5-2 млрд.тенге.

3. Цель и задачи проекта

Целью проекта является получение новых композиционных материалов для алмазных буровых коронок и сегментов, характеризующихся более высокими эксплуатационными характеристиками по сравнению с существующими в РК.

Задача: разработать новую композицию матрицы буровых коронок, отвечающим условиям конкурентоспособности с зарубежными аналогами. 

4, Ключевые слова: композиционный материал. Матрица, буровая коронка, алмаз, износостойкость.   
Заявка

На участие в конкурсе на грантовое финансирование

1. Общая информация

1. Наименование темы проекта

Разработка новых композиционных материалов для алмазных инструментов и технологии их использования.

2. Наименование тем научных исследований (специализированных направлений), являющихся предметом конкурса .

2.1 Отбор, изучение и исследование на твердость и износостойкость различных материалов в композиции

2.2 Исследование компонентов композиций на адгезию к алмазам и его защитным покрытиям ( срастание)
2.3 Определение износостойкости матрицы коронок
2.4 Опытно-экспериментальные работы с композициями

2.5 Производственные испытания

2.6 Разработка технической документации

3. Предлагаемые даты начала и окончания Проекта 01.01.2015-31.12.2017
4. Общая запрашиваемая сумма грантового финансирования – 83, 387 млн.тенге, в том числе в 2015г. – 26,962 млн. тенге,  в 2016г.- 29, 262 млн. тенге, в 2017 г. – 27, 162 млн. тенге
2. Описание проекта

1. Цель и задачи проекта

Целью проекта является получение новых композиционных материалов для алмазных буровых коронок и сегментов с более высокими эксплуатационными характеристиками по сравнению с существующими в РК.

Для достижения цели будут разработаны ряд матричных композиций сложного химического состава и исследованы на твердость и износостойкость. Положительные результаты будут использованы  для дальнейших опытно-экспериментальных работ на стенде, а затем в полевых условиях. Итогом послужат буровые коронки с оптимальной для производственных условий композицией материала матрицы прежде всего адаптированные к геологическим разрезам пород Казахстана

2. Научная новизна и практическая значимость проекта.

Большинство матриц импрегнированных алмазных буровых  коронок и сегментов дисковых пил являются композиционными материалами, состоящими не менее чем из двух компонентов, которые различаются природой или химическим составом. Так, отечественный производитель - ТОО«АККА-Алмас»  использует композицию из ВК6, ВК8 + кобальт + ТС пропитанный медью или бронзой, различного соотношения. Однако, даже указанная композиция требует своей дальнейшей доработки и уступает зарубежным

Имеющиеся на сегодняшний день исследования различных композиций в открытой печати посвящены, в основном, составам для обработки прочных материалов, где необходимо силовое резание с жесткими динамическими нагрузками (например, при дисковом резании).

Что касается алмазных коронок, используемых при геологоразведочном бурении скважин, то тепло-механическое воздействие на матрицу сложнее и многообразнее и сильно зависит от разреза горных пород, а соответственно и спектр матричных композиций должен быть широк.

Необходимо отметить, что в зарубежной литературе об исследованиях, касающихся как технологических процессов, так и составов матричных композиций, используемых на сегодняшний день, нет. Большая часть статей, опубликованных в технических журналах, носит рекламный характер. А в тех же, в которых рассмотрены опытные работы с коронками, не отражаются ни составы матриц, ни технологические параметры их изготовления. Оно и понятно, так как это является «ноу-хау» каждый фирмы изготовителя буровых коронок.
Учитывая  постоянную потребность Казахстана в алмазных буровых коронках (50-100 тыс.штук в год) и высокую их стоимость (70-200 тысяч за единицу), нам необходимо наладить выпуск эффективных коронок.
Для достижения высоких результатов в деле создания конкурентно-способных алмазных буровых коронок необходимо провести широкие исследования по определению эффективных матричных композиций, разработать алгоритм проектирования их, что весьма не просто из-за определенных физико-механических свойств компонентов (например, твердости, ударной вязкости, абразивной стойкости, адгезии к алмазам). Спектр их широк: ВК, Co, W, Mo, Cu, Ni, Mn, Zn, Pb, Al, Ag, Ti, Nb, Ta, Fe, Si, Cr, Cd, V, Su, Zr. Их сочетания и влияние на физико-механические свойства матрицы каждого в отдельности, так и в композиции весьма сложны.
Поэтому принципиальное отличие идеи заключается в подборе и получении определенных соотношений между компонентами матрицы, предварительно исследовав их характеристики на базовой матрице, используемой ТОО«АККА-Алмас». Определить и ввести в состав матрицы «клеящий» компонент. Возможно, этот термин, в том понятии о котором мы говорим, вводим впервые. Суть ее в том, что алмазы в матрице хорошо держатся в матрице до износа в половину диаметра, затем при дальнейшей работе коронки они выпадают. Ввод «клеящего» компонента, должен удержать в  матрице вторую часть алмаза и обеспечить его дальнейшую работу и тем самым увеличится как проходка на коронку, так и скорость бурения, за счет большего количества работающих алмазов. Идея «клеящего» компонента заключается в отличии от адгезии (прилипании) в  срастании с защитной оболочкой металлизированных алмазов. Идея будет защищена патентами и реализована в алмазных буровых коронках, что позволит увеличить их ресурс работы до 30%.

Реализация поставленной цели органически вписывается в стратегические задачи и приоритеты, содержащиеся в Послании Президента народу Казахстана, предусматривающего превращение страны через 20-30 лет в государство, в котором будут преобладать наукоемкие высокотехнологичные производства. Последнее особенно востребовано, в производстве алмазных буровых коронок. Так как достижение цели позволит сохранить стране 2-5 миллиардов тенге, создать новые рабочие места, не говоря об интеллектуальном развитии элемента нашего общества.

В настоящее время лидерами  в области матричных композиций, а соответственно и буровых коронок являются фирмы «Boart Longyear»   HAYDEN,  FORDE.

3. Методы исследований
 Учитывая, что в Казахстане, никогда не велись исследования по матричным композициям алмазных буровых коронок все надо начинать с нуля.

1. Изучение имеющейся информации о матричных композициях для буровых коронок и в смежных секторах металлургии и машиностроения.

2. Анализ пункта 1 и разработка направления исследования.

3. Создание стенда, оснащенного высокоточными приборами для определения твердости, плотности, износостойкости, ударопрочности матричных композиции с использованием блочных моделей аналогов типичных горных пород Казахстана.

4. Теоретическое обоснование различных композиций матриц.

5. Исследование «клеящих» свойств различных химических элементов при высокотемпературных (1000-1250⁰С) процессах спекания.

6. Разработка и исследование композиций на твердость, износостойкость.

7. Проектирование и изготовление опытных алмазных буровых коронок по результатам п.п.4-6.

Критическая точка п.5. В случае получения отрицательных результатов по п.5 необходимо продолжить исследования базируясь на базе п.4

Экология

В процессе исследований и изготовления алмазного инструмента используются порошки металлов и их сплавы: BК, Cu, Sn и т.д. Правило работы с порошками определяются соответсвующими ГОСТами на каждый вид. Например: кобальтовый порошок ГОСТ 9721-79.

Загрязнение воздуха отходящими газами при спекании практически не происходит, т.к. осуществляется постоянный отсос воздуха из вакуумной печи, массовая доля удаляемых продуктов (спирт, парафиновое масло и т.п.) составляет тысячные доли процента в 1м3 воздуха и не привышает установленные нормы.

Интеллектуальная собственность будет защищена патентами и разделена в соответствии с соавторством.

4.Группа реализации и управление проектом

Научный руководитель Проекта – Аубакиров Марат Тлеубаевич, кандидат технических наук, Зслуженный изобретатель Казахской ССР, горный инженер по специальности техника и технология разведочного бурения. Занимается научной деятельностью с 1965 года. Работами в области исследования алмазных буровых коронок с 1985 года. 1985 г научный руководитель х-д темы: Разработка коронок, армированных синтетическими алмазами для бурения пород VIII-X категорий по буримости (типа БИТ) и две аналогичные темы с ЦентрКазгеологией в последующие годы. По результатам работ получены патенты: Швеции «Diamantborrkrona»  №8600115-3, 1987; США «Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987г., Канады  «Diamond Crown Bit»  №1252459, ФРГ №36.00.189, 1989г, и ГДР №272009, 1089г. Является автором 9 авторских свидетельств под названием «Алмазная буровая коронка». СССР, двух патентов (1992-1993г) и двух патентов Республики Казахстан №4289, 2096г. №24177, 2011г., а всего 44 изобретений и 66 публикаций. Автором на основе собственных изобретений разработана технология изготовления алмазных сегментов для дисковых пил диаметром от 1200 до 3000мм. По аналогичный технологии ТОО«АККА-Алмас» выпускает и сегодня алмазные  буровые коронки O2ИЗ  и подобные NQ-76, NQ.
Как научный руководитель определяет тему и направление исследований, ставит задачи исполнителям, отвечает за конечный результат, который должен быть положительным.

 Абдразаков Равиль Саматович будет участвовать на всех этапах выполнения Проекта в качестве ответственного исполнителя. Был ответственным исполнителем ряда научно-исследовательских работ по алмазному бурению. Автор ряда изобретений и публикаций. Имеет производственный опыт по разработке и изготовлению алмазной буровой коронки.

Кшибекова Балжан Булатовна будет принимать участие в экспериментах на всех этапах выполнения Проекта в качестве исполнителей, готовить составы, исследовать спеченные композиций и матрицы.

Жунусова Сауле Сайпудиновна будет принимть участие в экспериментах на всех этапах выполнения проекта в качестве исполнителя, готовить составы, измерять твердость композиций и матриц.
Жалгасов Ерлан Наримановия на всех этапах Проекта будет ответственным за технические разработки, монтажные работы, подготовку и проведение исследований, опытных и производственных испытаний.

Аралбаев Досмаил Загипарович, Джумабеков Д.М., Калипекова М.А., Кадир М.Ф., Билецкий М.Т. будут заняты на всех этапах Проекта в качестве исполнителей при проектировании стенда оснастки, их сборки и монтажа, сопровождении и участии в исследованиях композиционных материалов и коронок.

Билецкий М.Т. и Аралбаев Д.З имеют производственный опыт по конструированию и изготовлению КИПов и алмазных буровых коронок и их испытанию. Первый, кандидат технических наук, автор многочисленных авторских свидетельст и публикаций, прекрасно владеет техническим английским языком.

 Федоров Борис Владимирович д.т.н., ученый имеющий теоретические знания в области бурения алмазные буровыми коронками
Основные публикации касающиеся темы проекта:
1. Алмазная буровая коронка 01БИТ-59 КазНИИНТИ №83-89, 1983г.

2. Определение области применения и разработка технологии бурения синтетическими алмазами на обсчетах объединения «ЦентрКазгеология». Отчет по х/д теме, 1985г, 183 стр.

3. Алмазная буровая коронка Авторское свидетельство № 1375785

4. «Diamantborrkrona»  №8600115-3 (447836), 1987г. патент Швеции 

5. «Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987г. патент США
6. К работе алмазных коронок в трещиноватых породах, 1987 г.
7. Разработка коронок армированных СА для бурения пород VIII-X категорий по буримости. Отчет, 1986, 1987

8. Алмазная буровая коронка. Патент РК № 4289, 2096г 

9. Алмазная буровая коронка. Патент РК № 24177, 2011г.

10.  Аубакиров М.Т., Ратов Б.Т., Федоров Б.В. О механизме разрушения крепких горных пород алмазным буровым инструментом./ Сборник трудов международной практической конференции «Инновационные технологии и проекты в горно-металлургическом комплексе и их научное сопровождение». Алматы, 2014., с. 323-327. 
Календарный план

	№ п/п
	Наименование задач, мероприятий по реализации задач проекта
	Длительность

(в месяцах)
	Начало выполнения работ (дд/мм/гг)
	Годы реализации проекта

	
	
	
	
	1-й год
	2-ой год
	3-ий год

	1
	Исследование компонентов композиции на срастание с алмазом и его защитным покрытием
	9
	01.01.2015
	
	
	

	2
	Разработка и исследование композиций для матриц на твердость и изностойкость
	12
	01.09.2015
	
	
	

	3
	Проектирование, комлектация и изготовление стенда
	10
	01.06.2015
	
	
	

	4
	Опытные работы с экспериментальными композициями
	9
	01.04.2016
	
	
	

	5
	Разработка оснастки для производства алмазных буровых коронок
	3
	01.01.2017
	
	
	

	6
	Изготовление оснастки и опытных алмазных коронок с новыми композиционными материалами
	3
	01.04.2017
	
	
	

	7
	Производственные испытания по п.6.
	3
	01.07.2017
	
	
	

	8
	Анализ, коррективы, Разработка технической документации для серийного производства алмазных буровых коронок на основе новых композиционных материалов
	3
	01.07.2017
	
	
	


3) Обоснование общей стоимоти Проекта 

В общих стоимость Проекта входят: заработная плата исполнителей, выплата налогов, научные командировки, услуги сторонних организаций, приобретение оборудования, материалов, а также расходы по научно-организационному сопровождению Проекта.

Смета расходов с расшифровкой по каждой статье расходов на каждый год реализации Проекта (в тыс.тенге)

	Наименование статей расходов
	Расходы на 2015 год в тыс.тенге
	Расходы на 2016 год в тыс.тенге
	Расходы на 2017 год в тыс.тенге
	Расходы на весь срок реализации Проекта в тыс.тенге

	Заработная плата
	16572
	16572
	16572
	49716

	Социальный налог 5%
	894,9
	894,9
	894,9
	2684,7

	Социальное страхование 6%
	745,5
	745,5
	745,5
	2236,5

	Научные командировки
	1500
	2200
	1600
	5300

	Услуги сторонних организаций
	3000
	1000
	2000
	6000

	Приобретение материалов
	3000
	500
	5000
	8500

	Приобретение оборудование и программного обеспечения
	0
	7000
	0
	7000

	Расходы по научно-организационному сопровождению
	250
	250
	250
	750

	Аренда помещений
	0
	0
	0
	0

	Аренда оборудования
	0
	0
	0
	0

	Эксплуатационные расходы на содержания и техники
	1000
	100
	100
	1200

	итого
	26962,4
	29262,4
	27162,4
	83387,2


1. Заработная плата

Штатное расписание на 2015-2017 годы

	№
п/п
	Наименова-ние должностей
	ФИО
	КТУ, числен-ность
	Должностной оклад, в тенге
	Месяч-ный фонд заработ-ной платы
	Доплаты и надбавки, в тенге
	Всего фонд заработный платы в месяц, в тенге

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Старший научный сотрудник (руководитель проекта)
	Аубакиров М.Т.
	1
	160000
	160000
	
	160000

	2
	Старший научный сотрудник
	Чумаков 
	0,5
	160000
	80000
	
	80000

	3
	Научный сотрудник
	Кшибекова Б.Б. (доктарант)
	0,5
	140000
	70000
	
	70000

	4
	Старший научный сотрудник
	Абразаков Р.С.
	1
	150000
	150000
	
	150000

	5
	Научный сотрудник
	Жунусова С.С.
	0,5
	130000
	65000
	
	65000

	6
	Ведущий инженер
	Джумабеков Д.М
	0,5
	100000
	50000
	
	50000

	7
	Ведущий инженер
	Калипекова М.А
	1
	95000
	95000
	
	95000

	8
	Инженер
	Кадир М.Ф
	1
	90000
	90000
	
	90000

	9
	Техник
	Алибеков Ж.Ж
	1
	90000
	90000
	
	90000

	10
	Старший научный сотрудник
	Федоров Б.В.
	0,5
	150000
	75000
	
	75000

	11
	Старший научный сотрудник
	Билецкий М.Т
	0,5
	150000
	75000
	
	75000

	12
	Старший научный сотрудник
	Жалгасов Е.Н
	1
	150000
	150000
	
	150000

	13
	Инженер
	Аралбаев
	1
	90000
	90000
	
	90000

	14
	Вспомогатель-ный персонал
	вакансия
	0,5
	94000
	47000
	
	47000

	15
	Вспомогатель-ный персонал
	вакансия
	1
	94000
	94000
	
	94000

	
	
	
	11,5
	
	
	
	1381000


2. Научные командировки

Предусмотрены научные стажировки одного магистранта в институт металлургии и материаловедения им.А.А.Байкова РАН (Россия)и одного магистранта в Институт сверхтвердых материалов АН Украины г.Киев и ВНИИалмаз, г.Москва с участием научного руководителя Проекта для испытаний по п.1 и п.2 Проекта.
Запланированы командировки для представления докладов по полученным результатам работ и международного обмена знаниями в области разработки композиционных материалов во Францию, Канаду, Россию.

3. Услуги сторонних организаций

ВНИИалмаз будет оказывать консультационные услуги по вопросам срастания алмаза с различными компонентами. Аналогичные работы предусматриваются в Институте сверхтвердых материалов плюс проведение опытных работ на оборудовании и специализированных стендах на истираемость. Институт металлургии и материаловедения  РАН будет оказывать услуги по специальным исследованиям, а также на его базе будут проходить стажировку магистрант, выполняющий работу в рамках этого проекта. Общая стоимость этих услуг составит (в тыс.тенге) в 2015 г.- 2000, в 2016г.-2000, в 2017г.-2000
Алматинский завод тяжелого машиностроения будет оказывать услуги по изготовлению деталей и узлов стенда, прессформы услуги по изготовления опытных элементов композиций и буровых коронок 1500000 тг., из них в 2015 г.-300000тг.

4. Приобретение материалов

Заплнировано приобретение необходимых для выполнения Проекта расходных материалов в виде порошков различной дисперсности: карбиды вольфрама (ВК-6, ВК-8, ВК-10), кобальт, никель, марганец, медь, 653 Cu. 663 Cu, титан, хром, кремний, вольфрам, карбамидное железо, алюминий, цинк, свинец, серебро, молибден и др.
Вспомогательные материалы: нагревательные материалы – листовой и прутковый кобальт, прокат из нержавеющей стали, вакуумная резина, изоляторы, элементы автоматики, графит плотный спрессованный при усилии выше 400г/см2 и др.

5. Приобретение оборудование и программного обеспечения 

В рамках проекта в 2016 году рассмотрен вырос обретения оборудования для изготовления алмазных буровых коронок с горячей допрессовкой с использованием графитовых форм. Такое оборудование в Казахстане не изготавливается. Предварительный маркетинг оценивает его в 300000$-54000000 тг. Учитывая высокую стоимость в данный Проект не закладывается.

Вспомогательные оборудование:вакуумные насосы, кобальтовые нагреватели, шины, контрольно-измерительные приборы к вакуумной печи.
6. Расходы на научно-организационное сопровождение составят 900000 тг. По 300000 ежегодно (оплата по оформлению заявок по защите интеллектуальной собственности, переводов статей, докладов на конференции, патентный поиск, поддержание патентов, научно-технический обзор).

7. Аренда помещений непредусматривается

8. Аренда оборудования непредусматривается

9. Эксплуатационные расходы на содержание оборудования и техники включают расходы на текущее обслуживание оборудования, ремонт, ежегодную поверку измерительных инструментов и составляют 100000 ежегодно.

4.Исследовательская среда

Описание имеющейся у заявителя материально-технической базы, необходимой для проведения исследований в рамках Проекта.

В организации внедрена сертифицированная система менеджмента качества применительно к научно-исследовательской деятельности, подготовке научных кадров на соответствие требованиям СТ РК ИСО 9001-2009 «Системы менеджмента качества». Химико-аналитическая лаборатория аккредитована в соответствии СТ РК 7.3-2002 и СТ РК ИСО/МЭК 17025-2001.

Организация имеет опытно-металлургическое производство размещенное на 12000м2, механические мастерские, отдел контрольно-измерительных приборов, дае лаборатории: химико-аналитическая и физических методов анализа, оснащенные современным аналитическим и исследовательским оборудованием. 

Патентно-лицензионная сопровождение будет осуществляться постоянно соответствующей службой организации.

Для проведения исследований по матричным композициям имеется переданное ТОО «АККА-АЛМАС» для выполнения проекта следующее оборудование:
	№

п/п
	Вид оборудования
	Модель и год выпуска
	Количество имеющихся единиц
	Состояние (новое, хорошее, плохое)
	Собственное, арендованное (у кого)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	Электронный растровый микроскоп с анализатором  JEOL
	JXA-8230

2010
	1
	новое
	собственное

	2
	Электро-вакуумная печь 
	СГВ-2,4-2/15-ИЗ

1993
	1
	хорошее
	ТОО «АККА-АЛМАС»

	3
	Печь горячего прессования
	SHP60АТ
	1
	хорошее
	-

	4
	Смеситель турбуло
	2002
	1
	хорошее
	-

	5
	Пресс гидравлический
	ПГ-50
	1
	хорошее
	-

	6
	Пресс гидравлический
	ПСУ-10
	1
	хорошее
	-

	7
	Заточный станок
	
	1
	хорошее
	-

	8
	Электронные весы SHIMADZU
	ЕД-200-10
2005
	1
	хорошее
	-

	9
	Многофункциональный твердомер
	HVB-30А
2010
	1
	новое
	собственное

	10
	Шлифовально-полировальный станок
	Tegramin25/30
2012
	1
	новое
	собственное

	11
	Весы лабораторные электронные
	РА 214
2012
	1
	новое
	собственное

	12
	Автоматический гидравлический пресс
	РР 40
2012
	1
	новое
	собственное

	13
	Рентгеновский дифрактометр
	Bracкеr D8
	1
	новое
	собственное


2. Использование отечественных и зарубежных исследовательских инфраструктур (лабораторий)
Планируется использовать оборудование Лаборатории прочности и пластичности металлических и композиционных  материалов  и наноматериалов (№10) Института металлургии и материаловедения им.А.АБайкова РАН (РФ) для трибо-технических испытаний композиционных материалов. Данная лаборатория является одной из ведущих в трибо-технических исследованиях и имеет соответствующий парк оборудования.
В области исследования матриц буровых коронок одним из ведущих в отрасли являются лаборатории Института сверхтвердых материалов (ИСМ) НАН Украины. Лаборатории имеют стенды оборудованные приборами высокой точности. Проектом предусматривается проведение исследований по износу композиционных матриц буровых коронок на их материалах (горных породах)

3.Ключевые отечественные и международные связи, участие в проекте зарубежных ученых.

Планируется участие в Проекте в качестве консультанта доктора технических наук, особо назначенного профессора по гранту 1000 великих ученых для Китая. Чихоткина Виктора Федоровича (г.Уханс, г Москва РФ, кандидата технических наук Исонкина А.М. ИСМ, г.Киев Украина).
4.Участие в проекте молодых ученых, PhD-докторантов.

В проекте принимают участие 6 молодых в возрасте до 35 лет, что составляет более 30% от общего числа исполнителей Проекта. Исполнители: Кшибекова Б.Б.- PhD-докторант Казахского Национального Технического Университета им.К.И.Сатпаева (срок обучения 2014-2015г.г).

5.Обоснование мобильности:
а) оценка влияния планируемых командировок и стажировок на ход и успешность реализации Проекта.

Стажировки и участие исполнителей Проекта в конференциях, безусловно, положительно скажется на ходе и успешности его реализации.

б) оценка влияния графика работы исполнителей, которые выполняют научные исследования по проекту в другой научной организации или стране.

График сторонних участников проекта согласуется с их работой в других организациях.
6.Описание механизма ценового использования  закупаемого в рамках гранатового  финансирования  оборудования, приборов и других  предметов длительного пользование (включая программные продукты и т.п.) в ходе реализации проекта и после его реализации.

Приобретенное в рамках финансирования Проекта оборудование будет использовано участниками Проекта для дальнейших исследований и размещено в Национальной научной лаборатории коллективного использования при АО «Центр наук о земле, металлургии и обогащения» .

5.Ожидаемые результаты

1.Планирование публикаций в рецензируемых научных журналах (будут ли предположительно опубликованы результаты научных исследований, проведенных в рамках проекта и в каком журнале).

Планируется опубликование статей в Казахстанских, Российских и Украинских научных изданиях с высоким импакт-фактором и журнале Composites Science and Technology.
2.Планирование опубликования в виде книг/глав в книгах зарубежных издательствах.

3.Планирование опубликования в виде книг/глав в книгах Казахстанских издательствах не планируется.

4. Планирование опубликования в виде монографий не планируется.

5.Оценка патентоспособности запланированных результатов в зарубежных патентных бюро (европейском, американском, японском) патентоспособны. Патентование под вопросом.

6.Оценка патентоспособности запланированных результатов (в Казахстанском или евразийским патентом бюро, последующего заключения лицензионного соглашения по объекту интеллектуальной собственности.

Планируется подача 2-х заявок на приобретение в Национальный институт интеллектуальной собственности.

7.Ожидаемый научной и социально-экономический эффект 

Исследования в рамках Проекта дадут новые теоретические и практические знания в области разработки и получения композиций из различных материалов.

Результаты, полученные в ходе выполнения Проекты, будут использованы для производства алмазных буровых коронок с новыми высоко эффективными матрицами. Это позволит изготавливать в Казахстане коронки превосходящие по экономическим показателям зарубежные аналоги. В этом случае страна получит доход более 1,5-2 млрд тенге. Налаживание масштабного выпуска алмазных коронок имеет все предпосылки в связи с решением Правительства Казахстана увеличить разведочные работы.

8.Применимость полученных научных результатов.

Научных результаты Проекта лягут в основу разработки новых композиционных материалов.

9.Целевые потребители полученных результатов.

Потребители конечных результатов Проекта - алмазных буровых коронок с новыми композиционными матрицами, станут геологоразведочные экспедиции и горнодобывающие предприятия, типа «Казцинк» и др.

10.Возможности для прорывных результатов, содержащих риски; влияние на развитие науки и технологий.

Реализация Проекта будет способствовать развитию в Республике Казахстан производства композиционных материалов, не ограничиваясь матрицами буровых коронок. Новые композиционные материалы будут способствовать расширению технических возможностей производства и как следствие получение высокотехнологичных продуктов.
11.распространение результатов работ среди потенциальных пользователей, сообщества ученых и широкой общественности. 

Публикации результатов исследований в рейтинговых журналах Казахстана и за рубежом, участие в конференциях и симпозиумах будут способствовать распространению результатов работы среди потенциальных пользователей, сообщества ученых и широкой общественности.
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{0>Краткое описание проекта<}0{>Summary of the Project<0}
4. {0>Наименование темы проекта<}0{>The topic of the Project<0}
{0>Разработка новых композиционных материалов для алмазных  инструментов и технологии их использования .<}0{>Development of new composition materials for diamond tools and technology of their usage.<0}
5. {0>Реферат проекта<}0{>The precis of the Project<0}
{0>В настоящее время в Казахстане при геологоразведочных работах и резке камня в основном используется импортируемый алмазный  инструмент (буровые коронки, расширители, сегменты дисковых пил и т.д.)<}0{>Nowadays in Kazakhstan generally, imported diamond tools are used for geological survey and stone cutting (crowns, reming shells, segments of slitting saws etc.).<0}{0> Доля отечественных производителей менее 0,5%.<}0{>The portion of native prodicers is less than 0,5%.<0}{0> Это связано с применением отсталой технологии  с использованием старых композиций матричного материала при изготовлении алмазного инструмента.<}0{>It is connected with using lagging technology of using old-fashioned compositions of matrix material in producing diamond tools.<0}{0> В тоже время стоимость импортируемых коронок существенно выше отечественных.<}0{>At the same time, the cost of imported crowns is much higher than of native ones.<0}{0> Так, например, коронки аналоги NQ-76, в Терекалмазе РФ стоят 92400 тенге, а в ТОО «АККА-Алмас» РК 38000 тенге, при одних и тех же материальных затратах.<}0{>Thus, crowns NQ-76 cost 92400 tenge in “Terekalmaz”, RF and 38000 tenge in LLP “AKKA-Almas”, RK, while the material expenses are the same.<0}{0> Импортируемые  же коронки из дальнего Зарубежья и того выше.<}0{>The cost of crowns, imported from non-CIS states is much more higher.<0}{0> При примерном годовом объеме поставок 15000 коронок различных диаметров только одного указанного поставщика разность в затратах потребителей РК составляет около 816000000 тенге.<}0{>The differential with expenditures of consumers in RK of approximate annual import of 15000 crowns of different diameters from one supplier is 816000000 tenge.<0}
{0>Каковы же причины массового использования импортных коронок?<}0{>What are the reasons of such large-scale usage of imported crowns?<0}{0> Широкий спектр коронок  адаптированных к разнообразию горных пород, к их физико-механическим свойствам.<}0{>There is a wide range of crowns, adapted for the diversity of rocks and their  physical and mechanical features.  <0}{0> Достигается  это многообразием и качеством композиций матричного материала.<}0{>This is gained with help of the diversity and amount of compositions of matrix material.<0}{0> Именно композиции  и высокая точность при изготовлении обеспечивают  высокую эффективность коронок.<}0{>The compositions and and high accuracy of production provide the high effectiveness of crowns.<0}{0> Поэтому отечественный производитель не конкурентоспособен.<}0{>So the native manufacturer is not competitive.<0}
{0>Отсюда актуальность исследований по разработке новых композиционных материалов для алмазных инструментов и технологии их использования.<}0{>It is the reason of the importance of researchses of the development of new composite materials for diamond tools and technology of their usage.<0}{0> Для этого необходимо  изучение и исследования физико-механических характеристик различных композиции в лабораторных условиях соответствии с задачами и целями создания широкого спектра матриц буровых коронок, стендовые и производственные испытания разработанных коронок.<}0{>For this study and research of physical and mechanical features of different compositions in laboratory condition in compliance with problems and objectives of creating a wide range of matrices and bed and performance tests of the developed crowns are necessary.<0}
{0>Результатом работ должна быть разработана методика создания композиционных материалов для алмазного инструмента и на ее основе создан ряд коронок отвечающих условиям геолого-разведочных работ в Казахстане с перспективой полного удовлетворения потребностей в алмазном буровом инструменте.<}0{>The result of the processes should be a methodolgy of developing composite materials for diamond tools and, on it`s basis, a range of crowns that meet the requirements of geological survey in Kazakhstan with a prospect of full repletion of the demand in diamond boring tools.<0}{0> Решение поставленной задачи позволит существенно сократить импорт и сохранить стране более 1,5-2 млрд.тенге.<}0{>If this problem is solved, import will significantly decrease and the country will save more than 1,5-2 billion tenge.<0}
6. {0>Цель и задачи проекта<}0{>The goal and objectives of the Project.<0}
{0>Целью проекта является получение новых композиционных материалов для алмазных буровых коронок и сегментов, характеризующихся более высокими эксплуатационными характеристиками по сравнению с существующими в РК.<}0{>The goal of the Project is to develop new composite materials for diamond crowns and segments that will have higher operating characteristics, compared with the existing items in RK.<0}
{0>Задача: разработать новую композицию матрицы буровых коронок, отвечающим условиям конкурентоспособности с зарубежными аналогами.<}0{>Problem: development of a new composition of the matrix of crowns that will meet the requirements of competitiveness with foreign prototypes.<0} 
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{0>Заявка<}0{>Application<0}
{0>На участие в конкурсе на грантовое финансирование<}0{>for participation in the contest for granting<0}
{0>1.<}0{>1.<0}{0> Общая информация<}0{>General information<0}
5. {0>Наименование темы проекта<}0{>Project topic<0}
{0>Разработка новых композиционных материалов для алмазных инструментов и технологии их использования.<}0{>Development of New Composition Materials for Diamond Tools and Technology of their Usage.<0}
6. {0>Наименование тем научных исследований (специализированных направлений), являющихся предметом конкурса .<}0{>Topics of researches (specialized areas) that are topics of the contest.<0}
6.1 {0>Отбор, изучение и исследование на твердость и износостойкость различных материалов в композиции<}0{>Selection, Study and Research of Hardness and Durability of Different Materials of the Composition.<0}
6.2 {0>Исследование компонентов композиций на адгезию к алмазам и его защитным покрытиям ( срастание)<}0{>Testing of Adhesion for Diamonds and Sheathing of Composite Components (accretion).<0}
6.3 {0>Определение износостойкости матрицы коронок<}0{>Definition of durability of matrix crowns.<0}
6.4 {0>Опытно-экспериментальные работы с композициями<}0{>Pilot testing of compositions.<0}
6.5 {0>Производственные испытания<}0{>Operational testing<0}
6.6 {0>Разработка технической документации<}0{>Development of technical documentation.<0}
7. {0>Предлагаемые даты начала и окончания Проекта 01.01.2015-31.12.2017<}0{>Approximate dates of the beginning and end of the Project: 01.01.2015-31.12.2017<0}
8. {0>Общая запрашиваемая сумма грантового финансирования – 83, 387 млн.тенге, в том числе в 2015г. – 26,962 млн. тенге,  в 2016г.-<}0{>The total required amount of granting - 83,387 million tenge, which includes 2015 - 26,962 million tenge, 2016 - <0}{0> 29, 262 млн. тенге, в 2017 г. – 27, 162 млн. тенге<}0{>29, 262 million tenge, 2017 – 27, 162 million tenge.<0}
{0>2.<}0{>2.<0}{0> Описание проекта<}0{>Project description<0}
{0>1.<}0{>1.<0}{0> Цель и задачи проекта<}0{>Goal and objectives of the Project<0}
{0>Целью проекта является получение новых композиционных материалов для алмазных буровых коронок и сегментов с более высокими эксплуатационными характеристиками по сравнению с существующими в РК.<}0{>The goa of the Project is development of new composite materials for diamond crowns and segments with higher operational characterisitcs than the existing crowns crowns in RK. <0}
{0>Для достижения цели будут разработаны ряд матричных композиций сложного химического состава и исследованы на твердость и износостойкость.<}0{>For this a range of matrix compositions with a comlex chemical structure will be developed and their hardness and durability will be studied.<0}{0> Положительные результаты будут использованы  для дальнейших опытно-экспериментальных работ на стенде, а затем в полевых условиях.<}0{>Positive results will be used for further pilot testing at the stand and field condition.<0}{0> Итогом послужат буровые коронки с оптимальной для производственных условий композицией материала матрицы прежде всего адаптированные к геологическим разрезам пород Казахстана<}0{>The result will be crowns with matrix material composition, appropriate for production conditions, that would be ultimately adapted for geological sections of Kazakhstani solids.<0}
{0>2.<}0{>2.<0}{0> Научная новизна и практическая значимость проекта.<}0{>Scientific novelty and practical significance of the Project<0}
{0>Большинство матриц импрегнированных алмазных буровых  коронок и сегментов дисковых пил являются композиционными материалами, состоящими не менее чем из двух компонентов, которые различаются природой или химическим составом.<}0{>Most of matrices of impregnated crowns and segments of slitting saws are composite materials that have mot less than components that can be differentiated by nature or chemical composition.<0}{0> Так, отечественный производитель - ТОО«АККА-Алмас»  использует композицию из ВК6, ВК8 + кобальт + ТС пропитанный медью или бронзой, различного соотношения.<}0{>Thus, native manufacturer LPP “AKKA-Almas” uses the composition of TC6, TC8+ cobalt+SA saturated with copper or bronze of different proportion.<0}{0> Однако, даже указанная композиция требует своей дальнейшей доработки и уступает зарубежным<}0{>But even the set composition needs further rework and it is worse than foreign compositions.<0}
{0>Имеющиеся на сегодняшний день исследования различных композиций в открытой печати посвящены, в основном, составам для обработки прочных материалов, где необходимо силовое резание с жесткими динамическими нагрузками (например, при дисковом резании).<}0{>Current researches of different compositions in public press are devoted compositions for processing of solid materials where forced cutting with strong dynamic load is needed (e.g, disc cut).<0}
{0>Что касается алмазных коронок, используемых при геологоразведочном бурении скважин, то тепло-механическое воздействие на матрицу сложнее и многообразнее и сильно зависит от разреза горных пород, а соответственно и спектр матричных композиций должен быть широк.<}0{>As for crown used in geological survey drilling of chinks, thermal and mechanical impact on the matrix is more complex and diveresd and strongly relies from the section of rocks and correspondingly the range of matrix compositions has to be wide.<0}
{0>Необходимо отметить, что в зарубежной литературе об исследованиях, касающихся как технологических процессов, так и составов матричных композиций, используемых на сегодняшний день, нет.<}0{>Note, that there is no information about researches of technological processes and matrix compositions, used nowadays in foreign literature.<0}{0> Большая часть статей, опубликованных в технических журналах, носит рекламный характер.<}0{>Most articles in technical journals are of advertising nature.<0}{0> А в тех же, в которых рассмотрены опытные работы с коронками, не отражаются ни составы матриц, ни технологические параметры их изготовления.<}0{>In those, where experimental work with crowns is described do not reflect neither matrix composition not technological parameters of their production.<0}{0> Оно и понятно, так как это является «ноу-хау» каждый фирмы изготовителя буровых коронок.<}0{>It is understandable because it is a “know-how” of each company that produces crowns.<0}
{0>Учитывая  постоянную потребность Казахстана в алмазных буровых коронках (50-100 тыс.штук в год) и высокую их стоимость (70-200 тысяч за единицу), нам необходимо наладить выпуск эффективных коронок.<}0{>Taking into consideration the permanent need of kazakhstan in crowns (50-100 thousands pieces per year) and their high cost (70-200 thousands tenge for piece) production of performant crowns is needed.<0}
{0>Для достижения высоких результатов в деле создания конкурентно-способных алмазных буровых коронок необходимо провести широкие исследования по определению эффективных матричных композиций, разработать алгоритм проектирования их, что весьма не просто из-за определенных физико-механических свойств компонентов (например, твердости, ударной вязкости, абразивной стойкости, адгезии к алмазам).<}0{>For high results in developing competitive crowns a wide research in defining effective matrix compositions, development of the procedure of their designing is needed. It is rather difficult because of some physical and mechanical features of components (e.g., hardness, resilience, tabor abrasion, adhesion for diamonds).<0}{0> Спектр их широк:<}0{>They have a huge variety:<0}{0> ВК, Co, W, Mo, Cu, Ni, Mn, Zn, Pb, Al, Ag, Ti, Nb, Ta, Fe, Si, Cr, Cd, V, Su, Zr.<}0{>TC, Co, W, Mo, Cu, Ni, Mn, Zn, Pb, Al, Ag, Ti, Nb, Ta, Fe, Si, Cr, Cd, V, Su, Zr.<0}{0> Их сочетания и влияние на физико-механические свойства матрицы каждого в отдельности, так и в композиции весьма сложны.<}0{>Their compositions and impact on physical mechanical features of the matrix are rather complex, both in composition or individually.<0}
{0>Поэтому принципиальное отличие идеи заключается в подборе и получении определенных соотношений между компонентами матрицы, предварительно исследовав их характеристики на базовой матрице, используемой ТОО«АККА-Алмас».<}0{>So the fundamental difference of the concept is in selection and gaining proportions of the matrix components with preliminary research of their features on the basic matrix used by LLP “AKKA-Almas”.<0}{0> Определить и ввести в состав матрицы «клеящий» компонент.<}0{>We need to define and add an adhesive component to the matrix composition.<0}{0> Возможно, этот термин, в том понятии о котором мы говорим, вводим впервые.<}0{>Perhaps we introduce the term, about we are speaking, for the first time.<0}{0> Суть ее в том, что алмазы в матрице хорошо держатся в матрице до износа в половину диаметра, затем при дальнейшей работе коронки они выпадают.<}0{>The point is that diamonds in the matrix stick to it well to the half of the diameter to their wear; during further processing they fall out. <0}{0> Ввод «клеящего» компонента, должен удержать в  матрице вторую часть алмаза и обеспечить его дальнейшую работу и тем самым увеличится как проходка на коронку, так и скорость бурения, за счет большего количества работающих алмазов.<}0{>Introducing an adhesive component would help to hold the second part of the diamond in the matrix and provide it`s further work, so the cutting by the crown and the drilling speed would increase on the account of an increased amount of diamonds in work.<0}{0> Идея «клеящего» компонента заключается в отличии от адгезии (прилипании) в  срастании с защитной оболочкой металлизированных алмазов.<}0{>The concept of an adheisve component, as against adhesion (sticking) consists of accretion with the sheathing with metallized diamonds.<0}{0> Идея будет защищена патентами и реализована в алмазных буровых коронках, что позволит увеличить их ресурс работы до 30%.<}0{>This concept will be patented and implemented in crowns. That will help to increase their operation resource to 30%.<0}
{0>Реализация поставленной цели органически вписывается в стратегические задачи и приоритеты, содержащиеся в Послании Президента народу Казахстана, предусматривающего превращение страны через 20-30 лет в государство, в котором будут преобладать наукоемкие высокотехнологичные производства.<}0{>Realization of this aim organically complies with the strategic objectives and prioritie in the State of the Nation of Kazakhstan that foresees the transformation of the country into a state with knowledge-intensive high-tech production.<0}{0> Последнее особенно востребовано, в производстве алмазных буровых коронок.<}0{>The latter is especially popular in crown production.<0}{0> Так как достижение цели позволит сохранить стране 2-5 миллиардов тенге, создать новые рабочие места, не говоря об интеллектуальном развитии элемента нашего общества.<}0{>As gaining this aim will help the country to save 2-5 billion tenge, create new workplaces, to say nothing about intellectual development of the element of our society.<0}
{0>В настоящее время лидерами  в области матричных композиций, а соответственно и буровых коронок являются фирмы «Boart Longyear»   HAYDEN,  FORDE.<}0{>The current leaders in the sphere of matrix composites and correspondingly, crown production are companies «Boart Longyear»,   HAYDEN и  FORDE.<0}
{0>3.<}0{>3.<0}{0> Методы исследований<}0{>Methods of research<0}
{0> Учитывая, что в Казахстане, никогда не велись исследования по матричным композициям алмазных буровых коронок все надо начинать с нуля.<}0{>Taking into consideration that no researches of matrix compositions of crown had been done in Kazakhstan, they have to be started afresh.<0}
8. {0>Изучение имеющейся информации о матричных композициях для буровых коронок и в смежных секторах металлургии и машиностроения.<}0{>Study of current information on matrix compositions for crowns in related spheres of metallurgy and machinery. <0}
9. {0>Анализ пункта 1 и разработка направления исследования.<}0{>Analysis of Paragraph 1 and development of the research trend.<0}
10. {0>Создание стенда, оснащенного высокоточными приборами для определения твердости, плотности, износостойкости, ударопрочности матричных композиции с использованием блочных моделей аналогов типичных горных пород Казахстана.<}0{>Creation of a stand, equipped with high-accuracy devices for designating hardness, density, durability, crashworthiness of matrix compositions with box models of prototypes of rocks, typical for Kazakhstan.<0}
11. {0>Теоретическое обоснование различных композиций матриц.<}0{>Theoretical grounding of different matrix compositions.<0}
12. {0>Исследование «клеящих» свойств различных химических элементов при высокотемпературных (1000-1250⁰С) процессах спекания.<}0{>Study of adhesive features of different chemical elements under high-temperature (1000-1250⁰С) processes of agglomeration.<0}
13. {0>Разработка и исследование композиций на твердость, износостойкость.<}0{>Development and study of hardness and durability of compositions.<0}
14. {0>Проектирование и изготовление опытных алмазных буровых коронок по результатам п.п.4-6.<}0{>Design and production of experimental crowns, based on results of § 4-6.<0}
{0>Критическая точка п.5.<}0{>Critical point of § 5.<0}{0> В случае получения отрицательных результатов по п.5 необходимо продолжить исследования базируясь на базе п.4<}0{>In case of negative results of § 5 the research has to be continued on the basis of § 4.<0}
{0>Экология<}0{>Environment<0}
{0>В процессе исследований и изготовления алмазного инструмента используются порошки металлов и их сплавы:<}0{>In the process of study and production of diamond tools metal powder and their alloys are used:<0}{0> BК, Cu, Sn и т.д. Правило работы с порошками определяются соответсвующими ГОСТами на каждый вид.<}0{>TC, Cu, Sn etc. The regulations of powder operation are set by corresponding NSSs for each type.<0}{0> Например: кобальтовый порошок ГОСТ 9721-79.<}0{>E. g.: cobalt powder NSS 9721-79.<0}
{0>Загрязнение воздуха отходящими газами при спекании практически не происходит, т.к. осуществляется постоянный отсос воздуха из вакуумной печи, массовая доля удаляемых продуктов (спирт, парафиновое масло и т.п.) составляет тысячные доли процента в 1м3 воздуха и не привышает установленные нормы.<}0{>Practically there is no pollution of the air by resurgent gas during agglomeration because a continous air suction from the vacuum furnace is performed; the portion of removed products (spirit, paraffin liquid etc.) is  thousandths of 1 per cent in 1m3 of air and does not exceed the set rates.<0}
{0>Интеллектуальная собственность будет защищена патентами и разделена в соответствии с соавторством.<}0{>Intellectual property will be patented and separated in compliance of joint authorship.<0}
{0>4.Группа реализации и управление проектом<}0{>4. Implementation group and project management.<0}
{0>Научный руководитель Проекта – Аубакиров Марат Тлеубаевич, кандидат технических наук, Зслуженный изобретатель Казахской ССР, горный инженер по специальности техника и технология разведочного бурения.<}0{>Principal investigator of the Project - Aubakirov Marat Tleubayevich, PhD in Technical Sciences, Honoured inventor of KSSR, mining engineer iwith a specialization in engineering and technology of survey drilling.<0}{0> Занимается научной деятельностью с 1965 года.<}0{>Has performed research activity since 1965.<0}{0> Работами в области исследования алмазных буровых коронок с 1985 года.<}0{>Has performed activity in the sphere of study of crowns since 1985.<0}{0> 1985 г научный руководитель х-д темы:<}0{>in 1985, was a pricncipal investigator of the topic:<0}{0> Разработка коронок, армированных синтетическими алмазами для бурения пород VIII-X категорий по буримости (типа БИТ) и две аналогичные темы с ЦентрКазгеологией в последующие годы.<}0{>“Development of crowns, reinforced with syntetic crowns for drilling solids of drillability categories VIII-X (bit types)” and two similar in “TsentrKazgeologiya” in subsequent years.<0}{0> По результатам работ получены патенты:<}0{>Received such patents for the results of his work:<0}{0> Швеции «Diamantborrkrona»  №8600115-3, 1987; США «Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987г., Канады  «Diamond Crown Bit»  №1252459, ФРГ №36.00.189, 1989г, и ГДР №272009, 1089г.<}0{>«Diamantborrkrona»  №8600115-3 of Sweden, 1987; «Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987 of the USA, «Diamond Crown Bit»  №1252459 of canada,  №36.00.189, 1989 of FRG, and №272009, 1989 of GDR.<0}{0> Является автором 9 авторских свидетельств под названием «Алмазная буровая коронка».<}0{>Is an author of 9 author’s certificates, named “Crown”<0}{0> СССР, двух патентов (1992-1993г) и двух патентов Республики Казахстан №4289, 2096г. №24177, 2011г., а всего 44 изобретений и 66 публикаций.<}0{>2 patents (1992-1993) of USSR and 2 patents of the Republic of Kazakhstan №4289, 2006, №24177, 2011 and 44 inventions and 55 publications.<0}{0> Автором на основе собственных изобретений разработана технология изготовления алмазных сегментов для дисковых пил диаметром от 1200 до 3000мм.<}0{>On the basis of his inventions developed a technology of production diamond segments for slitting saws with diameter from 1200 to 3000 mm.<0}{0> По аналогичный технологии ТОО«АККА-Алмас» выпускает и сегодня алмазные  буровые коронки O2ИЗ  и подобные NQ-76, NQ.<}0{>Nowadays LLP “AKKA-Almas” uses a similar technology in production of crowns O2ИЗ and similar to NQ-76, NQ.<0} 
{0>Как научный руководитель определяет тему и направление исследований, ставит задачи исполнителям, отвечает за конечный результат, который должен быть положительным.<}0{>As a principal investigator, he defines the topic and thetrend of the research, assigns the objectives to the performers, bears responsibility for the final result that is to be positive.<0}
{0> Абдразаков Равиль Саматович будет участвовать на всех этапах выполнения Проекта в качестве ответственного исполнителя.<}0{>Abdrazakov Ravil Samatovich will participate in all stages of the project implementation as a responsible officer.<0}{0> Был ответственным исполнителем ряда научно-исследовательских работ по алмазному бурению.<}0{>Was a responsible officer of several scientific and research papers on diamond drilling.<0}{0> Автор ряда изобретений и публикаций.<}0{>Is an author od several inventions and publications.<0}{0> Имеет производственный опыт по разработке и изготовлению алмазной буровой коронки.<}0{>Has a practical experience in developing and production of crowns.<0}
{0>Кшибекова Балжан Булатовна будет принимать участие в экспериментах на всех этапах выполнения Проекта в качестве исполнителей, готовить составы, исследовать спеченные композиций и матрицы.<}0{>Kshibekova Balzhan Bulatovna will participate in experiments in all stages of the project implementation as a performer; she will prepare compositions and study agglomerated compositions and matrices.<0}
{0>Жунусова Сауле Сайпудиновна будет принимть участие в экспериментах на всех этапах выполнения проекта в качестве исполнителя, готовить составы, измерять твердость композиций и матриц.<}0{>Zhunusova Saule Saipudinovna will participate in experiments in all stages of the project implementation as a performer; she will prepare compositions and study agglomerated compositions and matrices.<0}
{0>Жалгасов Ерлан Наримановия на всех этапах Проекта будет ответственным за технические разработки, монтажные работы, подготовку и проведение исследований, опытных и производственных испытаний.<}0{>Zhalgasov Yerlan Narimanovich will be responsible for development work at all stages of the Project, will perform mounting, prepare and perform studies, experimental and operational tests.<0}
{0>Аралбаев Досмаил Загипарович, Джумабеков Д.М., Калипекова М.А., Кадир М.Ф., Билецкий М.Т. будут заняты на всех этапах Проекта в качестве исполнителей при проектировании стенда оснастки, их сборки и монтажа, сопровождении и участии в исследованиях композиционных материалов и коронок.<}0{>Aralbayev Dosmail Zagiparovich, Lzhemabekov D. M., kalipekova M. A., Kadir M. F., Biletskiy M. T. will participate in all stages of the Project as performers in designing, assembling and mounting of the stand equipment, supporting and participating of study of composite materials and crowns.<0}
{0>Билецкий М.Т. и Аралбаев Д.З имеют производственный опыт по конструированию и изготовлению КИПов и алмазных буровых коронок и их испытанию.<}0{>Biletskiy M. T. and Aralbayev D. Z. have a practical experience in developing and producing of measuring-and-recording apparatus and crowns and their testing.<0}{0> Первый, кандидат технических наук, автор многочисленных авторских свидетельст и публикаций, прекрасно владеет техническим английским языком.<}0{>The first, PhD in Technical Sciences, author of several author`s certufucates and publications, a proficient user of technical English.<0}
{0> Федоров Борис Владимирович д.т.н., ученый имеющий теоретические знания в области бурения алмазные буровыми коронками<}0{>Fyodorov Boris Vladimirovich, Doctor of Engineering, an academic, who has theoretical knowledge in the field of crown drilling.<0}
{0>Основные публикации касающиеся темы проекта:<}0{>The main publications on the topic of the Project:<0}
11. {0>Алмазная буровая коронка 01БИТ-59 КазНИИНТИ №83-89, 1983г.<}0{>Crown 01БИТ-59 КазНИИНТИ №83-89, 1983<0}
12. {0>Определение области применения и разработка технологии бурения синтетическими алмазами на обсчетах объединения «ЦентрКазгеология».<}0{>Definition of the Sphere of Usage and Development of the Technology of Syntetic Diamond Drilling at Imposures of Association “TsentrKazgeologiya”. <0}{0> Отчет по х/д теме, 1985г, 183 стр.<}0{>Report on the topic, 1985, 183 pages.<0}
13. {0>Алмазная буровая коронка Авторское свидетельство № 1375785<}0{>Crown. Author certificate № 1375785.<0}
14. {0>«Diamantborrkrona»  №8600115-3 (447836), 1987г. патент Швеции<}0{>«Diamantborrkrona»  №8600115-3 (447836), 1987 patent of Sweden.<0} 
15. {0>«Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987г. патент США<}0{>«Diamond Crown Bit»  №4,681,174 1987 patent of the USA.<0}
16. {0>К работе алмазных коронок в трещиноватых породах, 1987 г.<}0{>About Crown Work in Crumbling Rocks, 1987<0}
17. {0>Разработка коронок армированных СА для бурения пород VIII-X категорий по буримости.<}0{>Development of reinforced crowns CA for drilling rocks of VIII-X drillability categories.<0}{0> Отчет, 1986, 1987<}0{>Reports, 1986, 1987<0}
18. {0>Алмазная буровая коронка.<}0{>Crown.<0}{0> Патент РК № 4289, 2096г<}0{>Patent of RK № 4289, 2096<0} 

19. {0>Алмазная буровая коронка.<}0{>Crown.<0}{0> Патент РК № 24177, 2011г.<}0{>Patent of RK № 24177, 2011<0}
20. {0> Аубакиров М.Т., Ратов Б.Т., Федоров Б.В. О механизме разрушения крепких горных пород алмазным буровым инструментом./ Сборник трудов международной практической конференции «Инновационные технологии и проекты в горно-металлургическом комплексе и их научное сопровождение».<}0{>Aubakirov M. T., Ratov B. T., Fyodorov B. V. The Scheme of Destruction of Hard Rock with help of Diamond Drilling Tools./Collection of papers of international training conference “Innovative technologies and projects in the minig and metallurgical complex and tehir scientific support”.<0}{0> Алматы, 2014., с. 323-327.<}0{>Almaty, 2014., pages 323-327.<0} 

{0>Календарный план<}0{>Time schedule<0}
	{0>№ п/п<}0{>№ <0}
	{0>Наименование задач, мероприятий по реализации задач проекта<}0{>Objectives and events of implementation the Project<0}
	{0>Длительность<}0{>Duration<0}
{0>(в месяцах)<}0{>(in months)<0}
	{0>Начало выполнения работ (дд/мм/гг)<}0{>The beginning of the work (dd.mm.yy)<0}
	{0>Годы реализации проекта<}0{>The years of project implementation<0}

	
	
	
	
	{0>1-й год<}0{>1st year<0}
	{0>2-ой год<}0{>2nd year<0}
	{0>3-ий год<}0{>3rd year<0}

	{0>1<}0{>1<0}
	{0>Исследование компонентов композиции на срастание с алмазом и его защитным покрытием<}0{>Study of the accretion of the components of the composition with the diamond and its sheathing.<0}
	{0>9<}0{>9<0}
	{0>01.01.2015<}0{>01.01.2015<0}
	
	
	

	{0>2<}0{>2<0}
	{0>Разработка и исследование композиций для матриц на твердость и изностойкость<}0{>Development and study of hardness and durability of compositions for matrices. <0}
	{0>12<}0{>12<0}
	{0>01.09.2015<}0{>01.09.2015<0}
	
	
	

	{0>3<}0{>3<0}
	{0>Проектирование, комлектация и изготовление стенда<}0{>Design, furnishment and production of the stand<0}
	{0>10<}0{>10<0}
	{0>01.06.2015<}0{>01.06.2015<0}
	
	
	

	{0>4<}0{>4<0}
	{0>Опытные работы с экспериментальными композициями<}0{>Experimental works with experimental compositions<0}
	{0>9<}0{>9<0}
	{0>01.04.2016<}0{>01.04.2016<0}
	
	
	

	{0>5<}0{>5<0}
	{0>Разработка оснастки для производства алмазных буровых коронок<}0{>Development of the equipment for crown production<0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>01.01.2017<}0{>01.01.2017<0}
	
	
	

	{0>6<}0{>6<0}
	{0>Изготовление оснастки и опытных алмазных коронок с новыми композиционными материалами<}0{>Production of equipment and experimental crowns with modern composite materials.<0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>01.04.2017<}0{>01.04.2017<0}
	
	
	

	{0>7<}0{>7<0}
	{0>Производственные испытания по п.6.<}0{>Performance tests based on § 6<0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>01.07.2017<}0{>01.07.2017<0}
	
	
	

	{0>8<}0{>8<0}
	{0>Анализ, коррективы, Разработка технической документации для серийного производства алмазных буровых коронок на основе новых композиционных материалов<}0{>Analysis, corection and development of technical documentation for batch manufacturing of crowns, based on new composite materials. <0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>01.07.2017<}0{>01.07.2017<0}
	
	
	


{0>3) Обоснование общей стоимоти Проекта<}0{>3) The grounding of the total cost of the Project<0} 

{0>В общих стоимость Проекта входят: заработная плата исполнителей, выплата налогов, научные командировки, услуги сторонних организаций, приобретение оборудования, материалов, а также расходы по научно-организационному сопровождению Проекта.<}0{>The total cost of the Project includes: labor cost, taxes, field trips, services of external agencies, purchasing of equipment, materials and also expenditures on scientific and organizational support of the Project.<0}
{0>Смета расходов с расшифровкой по каждой статье расходов на каждый год реализации Проекта (в тыс.тенге)<}0{>The cost sheet of the expenditures with the breakdown of each item for each year of the project implementation (in thousands tenge)<0}
	{0>Наименование статей расходов<}0{>Item of expenditure<0}
	{0>Расходы на 2015 год в тыс.тенге<}0{>Expenditures for 2015 in thousands tenge<0}
	{0>Расходы на 2016 год в тыс.тенге<}0{>Expenditures for 2016 in thousands tenge<0}
	{0>Расходы на 2017 год в тыс.тенге<}0{>Expenditures for 2017 in thousands tenge<0}
	{0>Расходы на весь срок реализации Проекта в тыс.тенге<}0{>Expenditures for the whole term of the project implementation in thousands tenge<0}

	{0>Заработная плата<}0{>Labor cost<0}
	{0>16572<}0{>16572<0}
	{0>16572<}0{>16572<0}
	{0>16572<}0{>16572<0}
	{0>49716<}0{>49716<0}

	{0>Социальный налог 5%<}0{>Social tax 5%<0}
	{0>894,9<}0{>894,9<0}
	{0>894,9<}0{>894,9<0}
	{0>894,9<}0{>894,9<0}
	{0>2684,7<}0{>2684,7<0}

	{0>Социальное страхование 6%<}0{>Social security 6%<0}
	{0>745,5<}0{>745,5<0}
	{0>745,5<}0{>745,5<0}
	{0>745,5<}0{>745,5<0}
	{0>2236,5<}0{>2236,5<0}

	{0>Научные командировки<}0{>Field trips<0}
	{0>1500<}0{>1500<0}
	{0>2200<}0{>2200<0}
	{0>1600<}0{>1600<0}
	{0>5300<}0{>5300<0}

	{0>Услуги сторонних организаций<}0{>Services of external agencies<0}
	{0>3000<}0{>3000<0}
	{0>1000<}0{>1000<0}
	{0>2000<}0{>2000<0}
	{0>6000<}0{>6000<0}

	{0>Приобретение материалов<}0{>Purchase of materials<0}
	{0>3000<}0{>3000<0}
	{0>500<}0{>500<0}
	{0>5000<}0{>5000<0}
	{0>8500<}0{>8500<0}

	{0>Приобретение оборудование и программного обеспечения<}0{>Purchase of equipment and software<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>7000<}0{>7000<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>7000<}0{>7000<0}

	{0>Расходы по научно-организационному сопровождению<}0{>Expenditures on scientific and organizational support<0}
	{0>250<}0{>250<0}
	{0>250<}0{>250<0}
	{0>250<}0{>250<0}
	{0>750<}0{>750<0}

	{0>Аренда помещений<}0{>Rent of premises<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}

	{0>Аренда оборудования<}0{>Rental of equipment<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}
	{0>0<}0{>0<0}

	{0>Эксплуатационные расходы на содержания и техники<}0{>Exploitation expenditures on support of the equipment<0}
	{0>1000<}0{>1000<0}
	{0>100<}0{>100<0}
	{0>100<}0{>100<0}
	{0>1200<}0{>1200<0}

	{0>итого<}0{>Total<0}
	{0>26962,4<}0{>26962,4<0}
	{0>29262,4<}0{>29262,4<0}
	{0>27162,4<}0{>27162,4<0}
	{0>83387,2<}0{>83387,2<0}


10. {0>Заработная плата<}0{>Labor cost <0}
{0>Штатное расписание на 2015-2017 годы<}0{>Staff schedule<0}
	{0>№

п/п<}0{>№<0}
	{0>Наименова-ние должностей<}0{>Position <0}
	{0>ФИО<}0{>Full name<0}
	{0>КТУ, числен-ность<}0{>BSS, amount<0}
	{0>Должностной оклад, в тенге<}0{>Basic salary, tenge<0}
	{0>Месяч-ный фонд заработ-ной платы<}0{>Monthly gross payroll <0}
	{0>Доплаты и надбавки, в тенге<}0{>Additional payment and bonuses, tenge<0}
	{0>Всего фонд заработный платы в месяц, в тенге<}0{>Total monthly payroll, tenge<0}

	{0>1<}0{>1<0}
	{0>2<}0{>2<0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>4<}0{>4<0}
	{0>5<}0{>5<0}
	{0>6<}0{>6<0}
	{0>7<}0{>7<0}
	{0>8<}0{>8<0}

	{0>1<}0{>1<0}
	{0>Старший научный сотрудник (руководитель проекта)<}0{>Senior researcher (principal investigator of the Project)<0}
	{0>Аубакиров М.Т.<}0{>Aubakirov M. T.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>160000<}0{>160000<0}
	{0>160000<}0{>160000<0}
	
	{0>160000<}0{>160000<0}

	{0>2<}0{>2<0}
	{0>Старший научный сотрудник<}0{>Senior researcher<0}
	{0>Чумаков<}0{>Chumakov<0} 
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>160000<}0{>160000<0}
	{0>80000<}0{>80000<0}
	
	{0>80000<}0{>80000<0}

	{0>3<}0{>3<0}
	{0>Научный сотрудник<}0{>Researcher<0}
	{0>Кшибекова Б.Б. (доктарант)<}0{>Kshybekova B. B. (PhD student )<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>140000<}0{>140000<0}
	{0>70000<}0{>70000<0}
	
	{0>70000<}0{>70000<0}

	{0>4<}0{>4<0}
	{0>Старший научный сотрудник<}0{>Senior researcher<0}
	{0>Абразаков Р.С.<}0{>Abrazakov R. S.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	
	{0>150000<}0{>150000<0}

	{0>5<}0{>5<0}
	{0>Научный сотрудник<}0{>Researcher<0}
	{0>Жунусова С.С.<}0{>Zhunusova S. S.<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>130000<}0{>130000<0}
	{0>65000<}0{>65000<0}
	
	{0>65000<}0{>65000<0}

	{0>6<}0{>6<0}
	{0>Ведущий инженер<}0{>Lead engineer <0}
	{0>Джумабеков Д.М<}0{>Dzhumabekov D. M.<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>100000<}0{>100000<0}
	{0>50000<}0{>50000<0}
	
	{0>50000<}0{>50000<0}

	{0>7<}0{>7<0}
	{0>Ведущий инженер<}0{>Lead engineer <0}
	{0>Калипекова М.А<}0{>Kalipekova M. A.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>95000<}0{>95000<0}
	{0>95000<}0{>95000<0}
	
	{0>95000<}0{>95000<0}

	{0>8<}0{>8<0}
	{0>Инженер<}0{>Engineer<0}
	{0>Кадир М.Ф<}0{>Kadir M. F.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	
	{0>90000<}0{>90000<0}

	{0>9<}0{>9<0}
	{0>Техник<}0{>Technician<0}
	{0>Алибеков Ж.Ж<}0{>Alibekov Z. Z.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	
	{0>90000<}0{>90000<0}

	{0>10<}0{>10<0}
	{0>Старший научный сотрудник<}0{>Senoir researcher<0}
	{0>Федоров Б.В.<}0{>Fyodorv B. V.<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	{0>75000<}0{>75000<0}
	
	{0>75000<}0{>75000<0}

	{0>11<}0{>11<0}
	{0>Старший научный сотрудник<}0{>Senior researcher<0}
	{0>Билецкий М.Т<}0{>Biletskiy M. T.<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	{0>75000<}0{>75000<0}
	
	{0>75000<}0{>75000<0}

	{0>12<}0{>12<0}
	{0>Старший научный сотрудник<}0{>Senior researcher<0}
	{0>Жалгасов Е.Н<}0{>Zhalgasov Y. N.<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	{0>150000<}0{>150000<0}
	
	{0>150000<}0{>150000<0}

	{0>13<}0{>13<0}
	{0>Инженер<}0{>Engineer<0}
	{0>Аралбаев<}0{>Aralbayev<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	{0>90000<}0{>90000<0}
	
	{0>90000<}0{>90000<0}

	{0>14<}0{>14<0}
	{0>Вспомогатель-ный персонал<}0{>Auxiliary personnel<0}
	{0>вакансия<}0{>Opening<0}
	{0>0,5<}0{>0,5<0}
	{0>94000<}0{>94000<0}
	{0>47000<}0{>47000<0}
	
	{0>47000<}0{>47000<0}

	{0>15<}0{>15<0}
	{0>Вспомогатель-ный персонал<}0{>Auxiliary personnel   <0}
	{0>вакансия<}0{>Opening   <0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>94000<}0{>94000<0}
	{0>94000<}0{>94000<0}
	
	{0>94000<}0{>94000<0}

	
	
	
	{0>11,5<}0{>11,5<0}
	
	
	
	{0>1381000<}0{>1381000<0}


11. {0>Научные командировки<}0{>Field trips<0}
{0>Предусмотрены научные стажировки одного магистранта в институт металлургии и материаловедения им.А.А.Байкова РАН (Россия)и одного магистранта в Институт сверхтвердых материалов АН Украины г.Киев и ВНИИалмаз, г.Москва с участием научного руководителя Проекта для испытаний по п.1 и п.2 Проекта.<}0{>Academic traineeship for one graduate student in A. A. Baikov Metallurgy and Material Engineering Institute of RAS (Russia)and for one graduate student in Superhard Materials Institute of UAS (Kiev) and ASRI “Almaz”(Diamond) (Moscow) are provided, with participation of the principal investigator of the Project for testing § 1 and 2.<0}
{0>Запланированы командировки для представления докладов по полученным результатам работ и международного обмена знаниями в области разработки композиционных материалов во Францию, Канаду, Россию.<}0{>Buisness trips for presenting reports on gained results of the work and international knowledge exchange in the field of composite materials development to France, Canada and Russia are planned.<0}
12. {0>Услуги сторонних организаций<}0{>Services of external organizations.<0}
{0>ВНИИалмаз будет оказывать консультационные услуги по вопросам срастания алмаза с различными компонентами.<}0{>ASRI “Almaz” will provide consultations on aspects of the diamond`s accertion with different components.<0}{0> Аналогичные работы предусматриваются в Институте сверхтвердых материалов плюс проведение опытных работ на оборудовании и специализированных стендах на истираемость.<}0{>Similar activities is provided in the Superhars Materials Instutute plus performing experimental works on wearability on the equipment and special stands.<0}{0> Институт металлургии и материаловедения  РАН будет оказывать услуги по специальным исследованиям, а также на его базе будут проходить стажировку магистрант, выполняющий работу в рамках этого проекта.<}0{>Metallurgy and Material Engineering Institute of RAS will provide services of special investigations, and also will provide a base for training of the graduate student, who performs activities within this Project.<0}{0> Общая стоимость этих услуг составит (в тыс.тенге) в 2015 г.-<}0{>The total cost of such services will be (in thousands tenge) in 2015 - <0}{0> 2000, в 2016г.-2000, в 2017г.-2000<}0{>2000, in 2016-2000, in 2017-2000.<0}
{0>Алматинский завод тяжелого машиностроения будет оказывать услуги по изготовлению деталей и узлов стенда, прессформы услуги по изготовления опытных элементов композиций и буровых коронок 1500000 тг., из них в 2015 г.-300000тг.<}0{>Almaty heavy engineering plant will provide services of stand assemblies and bundles and mold production and services of production of experimental elements of the compositions and crowns that cost 1500000 tenge, of which in 2015 - 300000 tenge.<0}
13. {0>Приобретение материалов<}0{>Purchase of materials<0}
{0>Заплнировано приобретение необходимых для выполнения Проекта расходных материалов в виде порошков различной дисперсности: карбиды вольфрама (ВК-6, ВК-8, ВК-10), кобальт, никель, марганец, медь, 653 Cu.<}0{>Purchase of dispensables, essential for project implementation in the form of powder of different dispersiveness: tungsten carbides (TC-6, TC-8, TC-10), cobalt, nickel, zynk, manganese, copper, 653 Cu.<0}{0> 663 Cu, титан, хром, кремний, вольфрам, карбамидное железо, алюминий, цинк, свинец, серебро, молибден и др.<}0{>663 Cu, titanium, chrome, siliciium, tungsten, carbamide iron, aluminium, zynk, lead, silver, molybdenum etc.<0}
{0>Вспомогательные материалы: нагревательные материалы – листовой и прутковый кобальт, прокат из нержавеющей стали, вакуумная резина, изоляторы, элементы автоматики, графит плотный спрессованный при усилии выше 400г/см2 и др.<}0{>Auxiliary materials: heating materials - sheet and bar cobalt, rolled stock from stainless steel, airfree gum, isolators, automation elements, dense graphite, compacted by pressure more than 400 gpm2 etc.<0}
14. {0>Приобретение оборудование и программного обеспечения<}0{>Purchase of equipment and software<0} 

{0>В рамках проекта в 2016 году рассмотрен вырос обретения оборудования для изготовления алмазных буровых коронок с горячей допрессовкой с использованием графитовых форм.<}0{>Within the Project in 2016 the increase of purchase of equipment for production of crowns with hot recompacting with usage of graphite forms was reviewed.<0}{0> Такое оборудование в Казахстане не изготавливается.<}0{>Such equipment is not produced in kazakhstan.<0}{0> Предварительный маркетинг оценивает его в 300000$-54000000 тг.<}0{>Preliminary marketing evaluates it in $300000 (54000000 tenge)<0}{0> Учитывая высокую стоимость в данный Проект не закладывается.<}0{>Taking into consideration its high cost, is not included in the Project.<0}
{0>Вспомогательные оборудование:вакуумные насосы, кобальтовые нагреватели, шины, контрольно-измерительные приборы к вакуумной печи.<}0{>Auxiliary equipment: vacuum pumps, cobalt heaters, tyres,  measuring-and-recording apparatus for the vacuum furnace.<0}
15. {0>Расходы на научно-организационное сопровождение составят 900000 тг.<}0{>The expenditures for the scientific and organizational support are 900000 tenge.<0}{0> По 300000 ежегодно (оплата по оформлению заявок по защите интеллектуальной собственности, переводов статей, докладов на конференции, патентный поиск, поддержание патентов, научно-технический обзор).<}0{>300000 tenge annually (payment after execution of applications for intellectual propety security, translation of articles, reports at the conference, patent search and support, research-and-technology review)<0}
16. {0>Аренда помещений непредусматривается<}0{>The rent of premises is not provided.<0}
17. {0>Аренда оборудования непредусматривается<}0{>The rental of equipment is not provided.<0}
18. {0>Эксплуатационные расходы на содержание оборудования и техники включают расходы на текущее обслуживание оборудования, ремонт, ежегодную поверку измерительных инструментов и составляют 100000 ежегодно.<}0{>Exploitation expenditures on equipment maintenance include expenditures on current equipment maintenance, repair, annual verification of measurement instruments and are 100000 annually.<0}
{0>4.Исследовательская среда<}0{>4. Research environment<0}
{0>Описание имеющейся у заявителя материально-технической базы, необходимой для проведения исследований в рамках Проекта.<}0{>Description of the material and technical basis of the applicant, that is essential for research within the Project.<0}
{0>В организации внедрена сертифицированная система менеджмента качества применительно к научно-исследовательской деятельности, подготовке научных кадров на соответствие требованиям СТ РК ИСО 9001-2009 «Системы менеджмента качества».<}0{>A certified system of quality management in conformity to the research and development activity and training of academic staff in compliance with ST RK ISO 9001-2009 “Systems of quality management” is implememnted in the organization.<0}{0> Химико-аналитическая лаборатория аккредитована в соответствии СТ РК 7.3-2002 и СТ РК ИСО/МЭК 17025-2001.<}0{>The chemico-analytical laboratory is accredited in compliance with ST RK 7.3-2002 and ST RK ISO/IEC 17025-2001.<0}
{0>Организация имеет опытно-металлургическое производство размещенное на 12000м2, механические мастерские, отдел контрольно-измерительных приборов, дае лаборатории: химико-аналитическая и физических методов анализа, оснащенные современным аналитическим и исследовательским оборудованием.<}0{>The organization has a experimental metallurgical production, accommodated at the territory of 12000 m2, machine workshops, measuring-and-recording apparatus section, 2 laboratories: chemico-analytical and laboratory of physical methods` analysis, equipped by modern analytical and research equipment.<0} 
{0>Патентно-лицензионная сопровождение будет осуществляться постоянно соответствующей службой организации.<}0{>Paten and license support will be performed by an organization service, which would always kept in compliance with the necessary regulations.<0}
{0>Для проведения исследований по матричным композициям имеется переданное ТОО «АККА-АЛМАС» для выполнения проекта следующее оборудование:<}0{>Below you can see the lsit of the equipment for performing research activities on matrcix compositions, received from LLP “AKKA-ALMAS”<0}
	{0>№
п/п<}0{>№<0}
	{0>Вид оборудования<}0{>Equipment type<0}
	{0>Модель и год выпуска<}0{>Model and year of manufacture<0}
	{0>Количество имеющихся единиц<}0{>Amount<0}
	{0>Состояние (новое, хорошее, плохое)<}0{>Condition (new, good, bad)<0}
	{0>Собственное, арендованное (у кого)<}0{>Nonborrowed, rented (from whom)<0}

	{0>1<}0{>1<0}
	{0>2<}0{>2<0}
	{0>3<}0{>3<0}
	{0>4<}0{>4<0}
	{0>5<}0{>5<0}
	{0>6<}0{>6<0}

	{0>1<}0{>1<0}
	{0>Электронный растровый микроскоп с анализатором  JEOL<}0{>Digital focused-beam microscope with JEOL analysator<0}
	{0>JXA-8230<}0{>JXA-8230<0}
{0>2010<}0{>2010<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}

	{0>2<}0{>2<0}
	{0>Электро-вакуумная печь<}0{>Electrovacuum furnace<0} 
	{0>СГВ-2,4-2/15-ИЗ<}0{>СГВ-2,4-2/15-ИЗ<0}
{0>1993<}0{>1993<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>ТОО «АККА-АЛМАС»<}0{>LPP “AKKA-ALMAS”<0}

	{0>3<}0{>3<0}
	{0>Печь горячего прессования<}0{>Hot pressing furnace<0}
	{0>SHP60АТ<}0{>SHP60АТ<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>4<}0{>4<0}
	{0>Смеситель турбуло<}0{>Agitator TURBULA<0}
	{0>2002<}0{>2002<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>5<}0{>5<0}
	{0>Пресс гидравлический<}0{>Hydraulic press<0}
	{0>ПГ-50<}0{>ПГ-50<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>6<}0{>6<0}
	{0>Пресс гидравлический<}0{>Hydraulic press<0}
	{0>ПСУ-10<}0{>ПСУ-10<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>7<}0{>7<0}
	{0>Заточный станок<}0{>Grinding machine<0}
	
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>8<}0{>8<0}
	{0>Электронные весы SHIMADZU<}0{>Digital balance SHIMADZU<0}
	{0>ЕД-200-10<}0{>ЕД-200-10<0}
{0>2005<}0{>2005<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>хорошее<}0{>good<0}
	{0>-<}0{>-<0}

	{0>9<}0{>9<0}
	{0>Многофункциональный твердомер<}0{>Multifunctional hardness meter.<0}
	{0>HVB-30А<}0{>HVB-30А<0}
{0>2010<}0{>2010<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}

	{0>10<}0{>10<0}
	{0>Шлифовально-полировальный станок<}0{>Sander policher<0}
	{0>Tegramin25/30<}0{>Tegramin25/30<0}
{0>2012<}0{>2012<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}

	{0>11<}0{>11<0}
	{0>Весы лабораторные электронные<}0{>Digital laboratory balance<0}
	{0>РА 214<}0{>РА 214<0}
{0>2012<}0{>2012<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}

	{0>12<}0{>12<0}
	{0>Автоматический гидравлический пресс<}0{>Automated hydraulic press<0}
	{0>РР 40<}0{>РР 40<0}
{0>2012<}0{>2012<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}

	{0>13<}0{>13<0}
	{0>Рентгеновский дифрактометр<}0{>X-ray diffractometer<0}
	{0>Bracкеr D8<}0{>Bracкеr D8<0}
	{0>1<}0{>1<0}
	{0>новое<}0{>new<0}
	{0>собственное<}0{>nonborrowed<0}


{0>2.<}0{>2.<0}{0> Использование отечественных и зарубежных исследовательских инфраструктур (лабораторий)<}0{>Usage of home and foreign research infrastructures (laboratories)<0}
{0>Планируется использовать оборудование Лаборатории прочности и пластичности металлических и композиционных  материалов  и наноматериалов (№10) Института металлургии и материаловедения им.А.АБайкова РАН (РФ) для трибо-технических испытаний композиционных материалов.<}0{>It is planned to use the equipment of the Laboratory of solidity and plasticity of metal and composite materials and nanomaterials (№10) of A. A. Baikov Metallurgy and Material Engineering Institute of RAS (RF) for tribo-technical testing of composite materials.<0}{0> Данная лаборатория является одной из ведущих в трибо-технических исследованиях и имеет соответствующий парк оборудования.<}0{>This laboratory is one of the leading ones in tribo-technical studies and has a corresponding equipment stock.<0}
{0>В области исследования матриц буровых коронок одним из ведущих в отрасли являются лаборатории Института сверхтвердых материалов (ИСМ) НАН Украины.<}0{>Laboratories of Superhard Materials Instute (SMI) of NAS of Ukraine are one of the leading in the sphere of research of crown matrices.<0}{0> Лаборатории имеют стенды оборудованные приборами высокой точности.<}0{>The laboratories have stands, equipped with high accuraccy devices.<0}{0> Проектом предусматривается проведение исследований по износу композиционных матриц буровых коронок на их материалах (горных породах)<}0{>The Project foresees performing researches of wear of crown composite matrices, based on their materials (rocks).<0}
{0>3.Ключевые отечественные и международные связи, участие в проекте зарубежных ученых.<}0{>3. Main native and international connections, participation in projects of foreign academics.<0}
{0>Планируется участие в Проекте в качестве консультанта доктора технических наук, особо назначенного профессора по гранту 1000 великих ученых для Китая.<}0{>It is planned that Chikhotkin Viktor Fyodorovich (Ukhans, Moscow, RF), Doctor of Engineering, a specially assigned professor by the grant<0}{0> Чихоткина Виктора Федоровича (г.Уханс, г Москва РФ, кандидата технических наук Исонкина А.М. ИСМ, г.Киев Украина).<}0{>of 1000 outstanding academics of China and Isonkin A. M., PhD in Technical Sciences (SMI, Kiev, Ukraine) wil participate in the Project as consultants.<0}
{0>4.Участие в проекте молодых ученых, PhD-докторантов.<}0{>4. Participation of young academics and PhD students in the Project.<0}
{0>В проекте принимают участие 6 молодых в возрасте до 35 лет, что составляет более 30% от общего числа исполнителей Проекта.<}0{>6 young specialists, aged under 35 participate in the project; this is 35% of the whole amount of the project performers.<0}{0> Исполнители:<}0{>Performers:<0}{0> Кшибекова Б.Б.-<}0{>Kshibekova B. B. - <0}{0> PhD-докторант Казахского Национального Технического Университета им.К.И.Сатпаева (срок обучения 2014-2015г.г).<}0{>PhD student of K. I. Satpayev Kazakhstani National Technical University (period of education 2014-2015)<0}
{0>5.Обоснование мобильности:<}0{>5. Grounding of mobility<0}
{0>а) оценка влияния планируемых командировок и стажировок на ход и успешность реализации Проекта.<}0{>a) Evaluation of the impact of planned business trips and training on the procedure and success of the project realization.<0}
{0>Стажировки и участие исполнителей Проекта в конференциях, безусловно, положительно скажется на ходе и успешности его реализации.<}0{>Without doubt, training and participation of the performers of the Project in conferences will positively influence the procedure and success of the project implementation.<0}
{0>б) оценка влияния графика работы исполнителей, которые выполняют научные исследования по проекту в другой научной организации или стране.<}0{>b) Evaluation of the impact of the schedule of work of the performers that perform scientific researches on the Project in another academic organization or country.<0}
{0>График сторонних участников проекта согласуется с их работой в других организациях.<}0{>The schedule of third participants of the Project is coordinated with their work in other organizations.<0}
{0>6.Описание механизма ценового использования  закупаемого в рамках гранатового  финансирования  оборудования, приборов и других  предметов длительного пользование (включая программные продукты и т.п.) в ходе реализации проекта и после его реализации.<}0{>6. Description of the scheme of intended usage of the equipment, devices and other items of long-term use (including software etc.), purchased within grant financing in the process of and after project implementation.<0}
{0>Приобретенное в рамках финансирования Проекта оборудование будет использовано участниками Проекта для дальнейших исследований и размещено в Национальной научной лаборатории коллективного использования при АО «Центр наук о земле, металлургии и обогащения» .<}0{>The equipment, purchased within financing of the Project willne used by the project participants for further researches and placed in the National scientific laboratory of multiple-access at the JSC “Tsentr nauk o zemle, metallurgiyi i obogascheniya” (Center of sciences about earth, metallurgy and enrichment).<0}
{0>5.Ожидаемые результаты<}0{>5. Expected results<0}
{0>1.Планирование публикаций в рецензируемых научных журналах (будут ли предположительно опубликованы результаты научных исследований, проведенных в рамках проекта и в каком журнале).<}0{>1. Planned publications in peer-reviewed scientific journals (will be the results of scientific researches within the Project published and if yes, in what journal).<0}
{0>Планируется опубликование статей в Казахстанских, Российских и Украинских научных изданиях с высоким импакт-фактором и журнале Composites Science and Technology.<}0{>It is planned that the articles will be published in kazakhstani, Russian and Ukrainian scientific issues with a high impact factor and in  Composites Science and Technology journal.<0}
{0>2.Планирование опубликования в виде книг/глав в книгах зарубежных издательствах.<}0{>2. Planned publishing in the form of books/chapters in books of foreign printing houses.<0}
{0>3.Планирование опубликования в виде книг/глав в книгах Казахстанских издательствах не планируется.<}0{>3. Publishing in the form of books/chapters in books of Kazakhstani printing houses was not planned.<0}
{0>4.<}0{>4.<0}{0> Планирование опубликования в виде монографий не планируется.<}0{>Publishing in the form of momgraphs was not planned.<0}
{0>5.Оценка патентоспособности запланированных результатов в зарубежных патентных бюро (европейском, американском, японском) патентоспособны.<}0{>5. Evaluation of  patentability of the expected results in foreign patent bureaus (European, American, Japanese) has shown that they are patentable.<0}{0> Патентование под вопросом.<}0{>Patenting on hold.<0}
{0>6.Оценка патентоспособности запланированных результатов (в Казахстанском или евразийским патентом бюро, последующего заключения лицензионного соглашения по объекту интеллектуальной собственности.<}0{>6. Evaluation of patentability of planned results (in Kazakhstani or Eurasian patent bureaus and subsequent execution of license agreement on the object of intellectual property).<0}
{0>Планируется подача 2-х заявок на приобретение в Национальный институт интеллектуальной собственности.<}0{>2 applications for purchasing intellectual property for National Institute are planned.<0}
{0>7.Ожидаемый научной и социально-экономический эффект<}0{>7. The expected scientific and social and economical effect.<0} 

{0>Исследования в рамках Проекта дадут новые теоретические и практические знания в области разработки и получения композиций из различных материалов.<}0{>Researches within the project will give new theoretical and practical knowledge in the sphere of development of compositions of various materials.<0}
{0>Результаты, полученные в ходе выполнения Проекты, будут использованы для производства алмазных буровых коронок с новыми высоко эффективными матрицами.<}0{>The results of the Project will be used for production of crowns with new high-efficient matrices.<0}{0> Это позволит изготавливать в Казахстане коронки превосходящие по экономическим показателям зарубежные аналоги.<}0{>This will help Kazakhstan to produce crowns that will exceed foreign prototypes in economical charasteristics.<0}{0> В этом случае страна получит доход более 1,5-2 млрд тенге.<}0{>In this case the country will receive an income of 1,5-2 billion tenge.<0}{0> Налаживание масштабного выпуска алмазных коронок имеет все предпосылки в связи с решением Правительства Казахстана увеличить разведочные работы.<}0{>Establishing a large-scale production of crowns has all preconditions in connection with the decision of the Government of Kazakhstan to increase survey activities.<0}
{0>8.Применимость полученных научных результатов.<}0{>8. Workability of the gained academic results.<0}
{0>Научных результаты Проекта лягут в основу разработки новых композиционных материалов.<}0{>The academic results of the Project will be a base for developing new composite materials.<0}
{0>9.Целевые потребители полученных результатов.<}0{>9. Target consumers of hained results.<0}
{0>Потребители конечных результатов Проекта - алмазных буровых коронок с новыми композиционными матрицами, станут геологоразведочные экспедиции и горнодобывающие предприятия, типа «Казцинк» и др.<}0{>Geological survey expeditons and minig enterprises (e. g., “Kazzinc”) would be the consumers of the final results of the Project -  crowns with modern composite matrices.<0}
{0>10.Возможности для прорывных результатов, содержащих риски; влияние на развитие науки и технологий.<}0{>10. The opportunities for breakthrough results that contain risks; impact on scientific and technical development.<0}
{0>Реализация Проекта будет способствовать развитию в Республике Казахстан производства композиционных материалов, не ограничиваясь матрицами буровых коронок.<}0{>The project implementation will help to develop production of composite materials in Republic of Kazakhstan without transcending by crown matrices.<0}{0> Новые композиционные материалы будут способствовать расширению технических возможностей производства и как следствие получение высокотехнологичных продуктов.<}0{>New composite materials will help to expand the technical opportunities of industry and, as a result gaining high-tech products.<0}
{0>11.распространение результатов работ среди потенциальных пользователей, сообщества ученых и широкой общественности.<}0{>11. Expanding of the work results among potential consumers, academic communities and the publicity.<0} 

{0>Публикации результатов исследований в рейтинговых журналах Казахстана и за рубежом, участие в конференциях и симпозиумах будут способствовать распространению результатов работы среди потенциальных пользователей, сообщества ученых и широкой общественности.<}0{>Publication of the research results in Kazakhstani and foreign top-rated journals, participation in conferences and symposiums will help to expand the results of the work among potential consumers, academic communities and the publicity.<0}
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